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Egy kis tortenelem

- 2003-ban alapitottak és 2004
novemberében kezdték a piezés
vezérlészelep beavatkozéju
adagoléporlasztd, a PPD elsé generacidjat
gyartani a Siemens VDO-val a németorszagi
Stollbergben létrehozott Volkswagen
Mechatronic GmbH & Co. KG joint venture
cégnél

-a VW 2006-ban ezt a cégét eladta.

- azért kellett piezésra valtani, mert a
magnesszelepes nem tudott egyszeri
eléadagnal (pilot-befecskendezés) tobbet
Iétrehozni a f6adag el6tt, és nem tudta annak
szoghelyzetét valtoztatni, valamint
vezérelten nem tudott utéadagot sem
képezni a koromsziiré regeneralasa céljabol

- a piezotechnika gyors szelepmiikodtetésre,
szelepkapcsolasra képes, ezaltal valik
lehetové a tobbszoros befecskendezés.
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Szerkezeti felepitées

(14,

A PPD adagoléporlaszté

szerkezeti vazlata. A rajz a

pilotbefecskendezés utdni szelepti-

zardst és a rugdkamra feltsltési

fazisat mutatja.

1 - piezobeavatkozs,

2 - visszacsaposzelep,

3 - porlasztétirugd és rugdkamra,

4 - visszafolyé-csatorna,

5 - fojtds a feltéltéagban,

6 - tizel6anyag-tapcsatorna
(feltsltés),

7 - porlasztoti-rugotanyér, mely
egyben tizéré dugattyd,

8 - porlasztétd,

9 - porlasztéesics,

10 - az elemfeltéltés furatai,

11 - vezérlészelep,

12 - adagoléelem (plunger),

13 - bitysk,

14 - gérg6s himba

bedllitécsavarral,
15 - nyométisske,
16 - piezooszlop

Disennadel




Szerkezeti felépités

a piezooszlop (Piezo-Stack) kristalylap
rétegekbdl épul fel, a rétegek kozott
elektréda talalhaté

az elektroda egyben a Vvillamos
csatlakozas

ezen keresztul ha toltést kap a
kristalylapka, geometriai alapméretét (L)
megvaltoztatja: vastagsagat noveli (AL),
illetve célszeriien megvalasztott
fesziltség/aram értékparral és irannyal
visszaallitja

a vezérlofeszultség 100 és 200 V kozott
van

egy kristalylapka 0,08 mm vastagsagu,
kb. 334 lapka fér el

0,04 mm-t tud megnyulni

ez bizony kevés, mechanikai emeldkarra
van sziikség, ennek attétele: 2,5

-
- -
- -

peaseana

polarizécié




Szerkezeti felépités




Szerkezeti felepites
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Mukodesi elv

A porlasztoti-rugokamra

a piezo igaz, hogy gyorsan kapcsol,
de ezzel a mechanika miikodési
sebessége nem tud az idében vele
Iépést tartani

a porlasztétirugonak a befecs-
kendezés végén gyorsan és
hatarozottan kell ulékére
leszoritania a tiit

a porlasztécsucskamraban pedig a
nyomas novekedésénél csak a
tervezett nyitbnyomas-nal szabad
engednie a tit nyitni

pilotbefecskendezés és a fbadag-
befecskendezés nyitbnyomasa
kozott, j6 ha kiilonbség van (a
pilotadagnal kisebb, mint a
féadagnal, de a zaras legyen gyors
és hatarozott)

2 rugb nem fér el -> legyen a
szelepti rugoétanyérja egyben
dugattyu is -> igy a rugékamraban a
gazolajnyomas értékét befolyasolni
tudjuk
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4. dbra: 1 - vezérlészelep, 2 - porlasztéti-rugékamra, 3 -
porlasztétirugd, 4 - fojtds a feltsltéagban, 5 - porlasztéti-
zdrédugattyu, 6 - porlasztétd, 7 - tizeléanyag-feltslts tap-
csatorng, 8 - visszacsapdszelep nyit, 9 - visszacsapdszelep
zarva
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Mukodesi elv
pilotbefecskendezés vége

a piezo vezérloszelep nyit, a
nagynyomasu térbél a gazolaj
visszaaramlik a feltoltocsatornaba

a feltoltécsatornaban I1évd fojtas
azonban gatolja a visszafolyast,
ezzel noveli a nyomast

ha a nyomas eléri a
visszacsaposzelep nyitasahoz
sziikséges értéket, az nyit, és a
rugokamraba engedi a gazolajat a

tovabbiakban azonban lassan
leépul a nyomas a feltoltdagban, a
visszacsaposzelep visszazar

a rugékamraban a gazolaj elébb
kialakult nagy nyomasa — mert zart
tér alakul ki — allandésul

a fobefecskendezés kezdetekor ez a
nyomas hat a rugoétanyérra, és a
rugoerovel egyutt noveli a
nyitbnyomast, a fobefecskendezés
végén pedig segiti a tlizarast
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4. dbra: 1 - vezérlészelep, 2 - porlasztéti-rugékamra, 3 -
porlasztétirugd, 4 - fojtds a feltsltéagban, 5 - porlasztéti-
zdrédugattyu, 6 - porlasztétd, 7 - tizeléanyag-feltslts tap-
csatorng, 8 - visszacsapdszelep nyit, 9 - visszacsapdszelep
zarva




Mukodesi elv
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Kiépil a befecs-
kendezési nyomas

A kovetkez6 befecskendezési ciklus
bekovetkeztéig azonban a rugékamra
nyomasa a résveszteség miatt leépul,
igy a kovetkezé pilotbefecskendezés
nyitbnyomasat (kb. 130 bar) csak a
rugoero hatarozza meg.




Mukodesi elv

a befecskendezés kezdetét (BIP, azaz Beginning of Injection Period)
a piezosnal is villamosjel-valtozasi eseménnyel azonositjuk

a vezérl6szelep felutkozése utan a piezooszlop feszultsege megugrik,
ezt értelmezi a motoriranyitas (és a diagnosztikal) a
befecskendezéskezdet eseményekeént

a szelep tokéletes (gyors) zarasat a diagnosztika pedig ugy vizsgalja
meg, hogy a piezora kiadott vezerles kezdetétdl szamitva figyeli,
mennyi id6 mulva jelenik meg a BIP esemeénye

ha ez az idd tul rovid vagy tul hosszu, az hibara utal

az ellen6rzést a fedélzeti diagnosztika minden otodik befecskendezeési
ciklus wutan, a ciklusok kozoOtti szUnetben, egy tesztimpulzus
kibocsatasaval vizsgalja

azert a semleges peridodusban, mert ekkor egy esetleges visszamarado
rendellenes nagy nyomast is fel tud tarni.



Szerelés

Ne cserélgessuk!

a piezoporlasztd6 a masodik generacios magnesszelepes porlaszto
helyére behelyezhetd, leszoritasa — csavarral torténd rogzitese —
azonos maodon tortenik

az azonban lehetetlen, hogy egy magnesszelepeset piezdésra
cseréljunk, mert a piezds vezérlése természetesen mas motor-ECU-t
kivan (VAG Siemens/VDO Simos PPD 1.1-1.5)

a piezésnak is két generacidja van (PPD 1.0 és PPD 1.1)

az elsd a Passat 2,0 liter — 103 kW 4 V, tehat 4-szelepes TDI-be kerult
2006-t6l; kes6bb ebben a modellben is felvaltotta a regit a PPD 1.1-es
valtozat

ezek sem csereszabatosak, annak ellenére, hogy ranézésre
azonosak! Motorjarasi rendellenességeket okoz a nem odaillé valtozat.
Figyeljuk az alkatrészszamot!



Szerelés

Az adagoloporlaszto kiszerelése

a szereléshez kulonosebb célszerszamok nem szikségesek

a PPD beszerelésénél a két leszorité csavar meghuzasa: 3 Nm, a belltetéshez
(célszerii szeleprugé-lenyomatoval rasegiteniink!), majd 90° elforditas, hagyjuk
kicsit pihenni, majd huzzunk ra 180°-ot

a kihuzatashoz a T10163 jelli kihuzaté és a T10133 leng6tomeges kalapacs, mig
az O-gylrik felhuzasahoz a T10308 huvelykészlet ajanlott (ez eltér a
magnesszelepesnél alkalmazando6tol!)

a kiszerelésnél a kabelkotegtarté sint kompletten emeljiik ki, ne csak a kabelt
bontsuk ki a csatornabdl! Vezetéktorés-veszély!
lung fir Pumpe-Dise-Einheiten und Glihkerzen

Stecker fur
Pumpe-DuUse-Einheit

Befestigungsklammer




A piezos elonyel

a piezotechnika gyors szelepmukodtetésre, szelepkapcsolasra kepes,
ezaltal valik lehet6vé a tobbszoros befecskendezés

a TDI-motorok alapjarati zajkibocsatasa — mint azt a gyarto allitia — nem
égési, motormechanikai forrasu, hanem azt az adagoléporlaszto kelti

a porlasztéban a gyors €s nagy nyomasvaltozas gerjeszt, €s viszi at az
adagoldhajtason keresztul a rezgest a motortestre, mely bocsatja ki a
jellegzetes motortesthangot.

a PPD-rendszer tobb okbdl is csokkenti a zajt: a nyomasvezérles
gyorsabb és hatarozottabb (a magnesszelephez képest négyszer
gyorsabb!)

az alapjarati nyomas kisebb és a PPD elemdugattyu atmeéroje, a
magnesszelepes egyseghez kepest kisebb, ezzel kisebb a
rendszermukodtetés erbigéenye



A piezos elonyel

piezo-szelep

magnesszelep




A piezos adagoloporlaszto

Adagoloporlaszio-tipus
Flemdugattyd-atméré

Minimalis befecskendezési nyomdas
Maximdlis befecskendezési nyomds
Pilotbefecskendezések szama
Utdbefecskendezések szama

Forgatty Uszog-intervallum a pilot-, a 8- és az
utébefecskendezés kdzott

Pilotadag-mennyiség

PPD 1.1 (piezo)
6,35 mm
130 bar
2200 bar

0-1-2 vélaszthatéd
0-1-2 vdlaszthatéd

>6 |valtoztathato)

> kb. 0,5 mm?®
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